HCT780Xxpand®+Z

(CR440Y780T-DP-Gl)

Dualphasenstahl zum Kaltumformen

mit garantierter Lochaufweitung - xpand®

Werkstoffnummer -
Materialinformationsblatt (MIB)

VDA 239-100 CR440Y780T-DP-G
DIN EN 10346 HCT780XD+Z
DINEN 10143

xpand®

Die durch erhéhte Lochaufweitung opti-
mierten Umformeigenschaften der xpand®
Stahle ermdglichen das Fertigenkomplexerer
Bauteilgeometrien. Aufgrund der verringer-
ten Kantenrissempfindlichkeit von xpand®
Stahlen kann trotz verringerter Blechdicke
das Ausfallrisiko abgesenkt werden. Dies ga-
rantiert beim Kunden die sichere Einstellung
der Fertigungsprozesse.

Lochaufweitung HETY
>30 %

1) Hole expansion test nach 1S0 16630

Allgemeines

DP(Dualphasen-Stahl)ist ein Stahl mit einem
idealerweise Zweiphasengeflige bestehend
aus einem ferritischen (weichen) Grund-
geflige, in das eine martensitische (festig-
keitssteigernde) Zweitphase inselférmig
eingelagert ist. Dualphasenstahle zeigen ein
sehr niedriges Streckgrenzenverhéaltnis bei
gleichzeitig sehr hoher Zugfestigkeit und ei-
ne starke Kaltverfestigung. Sie zeichnensich
durch eine gute Kaltumformbarkeit mit &hn-
lichen Umformkréaften wie bei einem mikro-
legierten Stahl aus.
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Chemische Zusammensetzung

(in Gewichtsprozent)

min. in % max. in %
C 0,18
Si 0.8
Mn 2,50
P 0,080(0,050)%)
S 0,015(0,010)2)
Altotar 0,015 2,00(1,00)2)
V 0,20
B 0,005
Cu 0,20
Nb + Ti 0,15
Cr+Mo 1,40

1) Schmelzenanalyse
2) Werte in Klammern fiir Bestellung nach VDA 239-100

Mechanische Eigenschaften3)

Streckgrenze Rpo2 in MPa
450 - 550

Zugfestigkeit R in MPa

>780 (780-900)%
Bruchdehnung Aggin %
> 14
Verfestigungsexponent n
(>0,11)4

Bake-Hardening BH; in MPa
>30

3) Testing in longitudinal direction

4) Werte in Klammern fiir Bestellung nach VDA 239-100
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Lieferbare Abmessungen

1,00 -2,50 mm
auf Anfrage

Dickenbereiche®
Breitenbereiche

5) weitere Abmessungen nach Vereinbarung

Oberflachenart

Dickenbereiche
MB 1,00-2,50

Lieferform

Diese Feinblechstahlsorte mit héherer Zug-
festigkeit wird als feuerverzinktes Feinblech
(kaltgewalztes Feinblechtrdgermaterial) in
einem Dickenbereich > 0,70 mm < 2,50 mm
in der Oberflachenart MB mit Pretex’Textu-
rierungnach DIN EN 10346 in Verbindung mit
derjeweils gultigen Abmessungsnorm DINEN
10143 oder Sondervereinbarungen geliefert.
Die Prifeinheit betragt 20 t oder je angefan-
gene 20t von Erzeugnissen gleicher Stahl-
sorte und Nenndicke. Priifeinheit bei Band-
material ist das Coil.

Die Bandbreiterichtet sich nach der Blechdi-
cke und betragt maximal 1.750 mm.
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Anwendungsbeispiele
Dualphasen-Stéhle wurden in verzinkter
Ausflihrung fir den Automobilbau entwi-
ckelt. Andere Anwendungsgebiete erschlie-
Ben sich zunehmend.

Die Besonderheit der Stahle ist, dass sie
trotzderhohen Zugfestigkeit eine sehr gute
Verformbarkeit aufweisen und damit auch
fUr Bauteile mit komplexer Form geeignet
sind.

Eine hohe Festigkeit am Bauteil wird durch
das Zusammenwirken von Work-hardening
Effekt und Bake-hardening Effekt erreicht.
Dies stellt einen besonderen Vorteil der Du-
alphasenstahle dar.

Unter dem Work-hardening Effekt versteht
mandie Festigkeitszunahme durchdenUm-
formvorgang (Verfestigung).

Unter dem Bake-hardening Effekt versteht
mandie Festigkeitszunahme durch die Ein-
brennlackierung.
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Diese Eigenschaften erlaubendie erforder-
liche Bauteilfestigkeit bei gesenktem Ge-
wicht zu erzielen.

Die Potentiale, die hinsichtlich der Gewicht-
seinsparung durch eine Blechdickenredu-
zierung maoglich sind, wurden in umfang-
reichen Untersuchungen einschlieBlich
FEM-Simulation (Finite-Element-Metho-
de)nachgewiesen.

Der Verarbeiter dieser Stahlsorten muss
sich davon Uberzeugen, dass seine Berech-
nungs-, Konstruktions-und Verarbeitungs-
verfahren werkstoffgerecht sind. Die ange-
wendete Umformtechnik muss sich fir den
vorgesehenen Verwendungszweck eignen
und dem Stand der Technik entsprechen
und bei Bedarf angepasst werden.

Die Dualphasen-Stahlsorten kénnen ent-
sprechend dem Verwendungszweck mit
einem Korrosionsschutz/Umformbhilfe(Pre-
lubedl, Hotmelt), wie auch mit Umformhilfen
nachbehandelt werden.
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Beider Verarbeitung der Dualphasen-Stahl-
sorten konnen alle bekannten Techniken
beim Pressen, Fligen und Lackieren wei-
terhin genutzt werden.

Die beschriebenen Dualphasenstéhle lassen
sich nach allen bekannten SchweiBverfah-
ren sowohl von Hand als auch automatisiert
schweiBen. Als SchweiBzusatzwerkstoffe
sind die in dieser Festigkeitsgruppe ent-
sprechenden zugelassenen SchweiBdrahte
bzw. Elektroden zu verwenden.

Verarbeitungshinweise

Weil die Stabilitat der mechanischen Kenn-
werte zeitabhéngig sein kann(Dualphasen-
stéhle neigen zur natlrlichen Alterung und
weisen eine thermische Alterung = Bake
Hardening Effekt auf), liegt esim Interesse
des Verbrauchers, die Erzeugnisse mog-
lichst bald zu verarbeiten.

Die mechanischen Kennwerte werden fir
maximal sechs Monate nach zur Verfligung-
stellung des Materials garantiert.
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